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Der MotorAnalyzer1 ist ein Universaltester zur Überprüfung von
Elektromotoren und Wickelgütern. Er vereint zehn verschiedene
Prüfmethoden in einem anwenderfreundlichen und mobilen Gerät.
Die Kombination der Prüfmethoden, seine äußerst kompakte
Bauweise sowie die Möglichkeit des Akkubetriebs machen den
MotorAnalyzer1 zu einem idealen Werkzeug für den Vor-Ort-
Einsatz – auch in schwierigen Einbaulagen des Prüfobjekts.

Zur Überprüfung eines Drehstrommotors werden die drei
Wicklungsanschlüsse sowie das Motorgehäuse mit dem Tester
verbunden. Anschließend analysiert der MotorAnalyzer1 mittels
Stoßspannungs- und Widerstandsprüfung den Motor vollautoma-
tisch. Nachfolgend wird der Motor noch einer Hochspannungs-
prüfung unterzogen, um die Qualität des Motors schnell und
eindeutig zu beurteilen.

 Stoßspannung
 Hochspannung DC bis 4 kV
 Isolation bis 100 GΩ
 Widerstand | Vierleitertechnik
 Akkubetrieb
 Automatische Umschaltungen

Der MotorAnalyzer1 –
das universelle Werkzeug  

KEY-FACTS

• Zehn Prüfmethoden 
• Hochspannung bis 4000 V
• Vollautomatische Fehleranalyse
• Automatische Umschaltung zwischen den drei 
 Motoranschlussleitungen
• Manuelle und automatische Prüfungen
• Lokalisierung von Windungsschlüssen 
• Netz- und/oder Akkubetrieb 
• Geringes Gewicht
• Drehschalter zur schnellen Prüfmethodenauswahl
• Integrierter Ergebnisspeicher für spätere Übertragung via  
 RS232- oder USB-Schnittstelle
• Speichern und Drucken von Prüfergebnissen durch PrintCom

ROBUSTER
INDUSTRIE
STANDARD

Made in Germany

• 9 Messleitungen mit Kokodilklemme
• Prüfsonde HV
• Prüfsonde GND
• Externes Ladegerät
• Kalibrierzertifi kat 
• Bedienungsanleitung

Lieferumfang MotorAnalyzer1 
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Zur automatischen Überprüfung eines 
Drehstrommotors werden die drei Wick-
lungsanschlüsse sowie das Motorgehäuse 
mit dem Prüfgerät verbunden. Anschließend 
analysiert der MotorAnalyzer1 mittels Stoß-
spannungs- und Widerstandsprüfung den 
Motor vollautomatisch. Er überprüft, ob die 
Wicklung ohmsch und induktiv symmetrisch 
ist. Falls die Abweichungen der drei Phasen 
untereinander zu groß sind, liegt 
ein Motordefekt vor.

Zur induktiven Wicklungsuntersuchung 
erzeugt der MotorAnalyzer1 Stoßspannun-
gen mit niedrigem Pegel. Der patentierte, 
automatische Stoßspannungsvergleich der 
Wicklungen untereinander oder zu einem 
Referenzprüfobjekt liefert präzise Aussa-
gen über die Symmetrie der Wicklungen. 
Asymmetrien erkennt der MotorAnalyzer1 
automatisch.

Die Widerstandsprüfung erfolgt mit hoher 
Präzision in Vierleitertechnik. Die Symme-
triebewertung der drei Wicklungswider-
stände oder der Vergleich mit einem 
Vorgabewert erfolgt automatisch. Eine 
Temperaturkompensation rechnet bei Bedarf 
den Kupferwiderstand auf 20° Celsius um. 
Hierzu ist ein zusätzlicher Umgebungstem-
peraturfühler notwendig.

Zur Hochspannungsprüfung erzeugt der 
MotorAnalyzer1 eine sehr stabile Prüfspan-
nung von 50 bis 4000 V DC. Die Spannung ist 
manuell am Drehrad einstellbar. Alternativ 
lässt sich diese auch automatisch auf einen 
programmierbaren Wert einstellen.

Zur Isolationswiderstandsprüfung erzeugt 
der MotorAnalyzer1 eine sehr stabile Prüf-
spannung von 50 bis 4000 V DC. Die Span-
nung ist manuell am Drehrad einstellbar. 
Alternativ lässt sich diese auch automatisch 
auf einen programmierbaren Wert einstellen. 
Eine Stufenspannungsmessung ist ebenfalls 
möglich.

Zur DAR- und Polarisationsindex-Prüfung 
erzeugt der MotorAnalyzer1 eine sehr 
stabile Prüfspannung von 50 bis 4000 V 
DC. Die Spannung ist manuell am Drehrad 
einstellbar. Alternativ lässt sie sich auch 
automatisch auf einen programmierbaren 
Wert einstellen.

Die Schutzleiterwiderstandsprüfung erfolgt 
mit hoher Präzision in Vierleitertechnik. Es 
wird mit DC gemessen. 

Die grafi sche Darstellung der Fehlstellung 
der Bürstenbrücke erleichtert die Anpas-
sung der „neutralen Zone“ an Gleichstrom-
motoren. Mit dem MotorAnalyzer1 kann 
diese sehr anwenderfreundlich justiert 
werden. Über eine Balkenanzeige mit 
Mittelpunkt sieht der Bediener sofort, ob er 
in der „neutralen Zone“ ist bzw. in welche 
Richtung er die Bürstenbrücke verdrehen 
muss.

An Ein- oder Dreiphasenmotoren wird, 
während des Drehens der Motorwelle von 
Hand, angezeigt, ob der Bediener die Welle 
rechts oder links herum dreht. An Statoren 
wird über eine Drehfeldsonde im Stator und 
extern angelegter Spannung das Drehfeld 
ermittelt.

Mit einer Induktionsprüfsonde lokalisiert 
man beim Stator oder Anker die Nuten, in 
welchen ein Windungsschluss vorliegt. 
Die Sonde dient auch zur Suche eines 
Stabbruchs beim Kurzschlussläufer. 

1   Automatische Analyse 2   Stoßspannungsprüfung 3   Widerstandsprüfung

7   Schutzleiterwiderstandsprüfung 8   Neutrale-Zone-Einstellung 9   Drehfeldprüfung am Stator und Motor 10   Windungsschlussortung

4   Hochspannungsprüfung DC 5   Polarisationsindex-Prüfung 6  Isolationswiderstandsprüfung

Mit einer Induktionsprüfsonde lokalisiert 
man beim Stator oder Anker die Nuten, in 
welchen ein Windungsschluss vorliegt. 
Die Sonde dient auch zur Suche eines 

Die Prüfmethoden
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Das Prüfprotokoll mit PrintCom7 KEY-FACTS

• Personalisierbares Protokoll mit Ihren Firmendaten und 
 Ihrem Logo
• Individualsierbare Exel®-Protokollvorlagen
• Repräsentatives Messprotokoll mit Messwerten und Grafi ken
• Drucken auf allen Windows-kompatiblen Druckern
• Generierung einer PDF-Datei
• Prüfprotokoll in verschiedenen Sprachen

Über die Software PrintCom7 können alle Prüfergebnisse vom 
MotorAnalyzer1 mit einem PC ausgelesen werden. Die Prüfergeb-
nisse können entweder direkt nach der Prüfung oder zu einem 
späteren Zeitpunkt ausgegeben werden.

Die Speicherung der Prüfergebnisse erfolgt im Excel®-Format. 
Die Grundlage dafür bilden von uns vorkonfi gurierte Excel®-
Protokollvorlagen. 

PrintCom7 gibt Ihnen die Möglichkeit, das Prüfprotokoll auf Ihre 
Bedürfnisse hin anzupassen – durch das Hinzufügen ergänzender 

Informationen oder durch individuelle Gestaltung beispielsweise mit 
Ihrem Logo. Im Lieferumfang fi nden Sie bereits eine große Auswahl 
einfach anzupassender Vorlagen. Natürlich haben Sie aber auch die 
Möglichkeit, völlig neue Protokolle zu erstellen. 
 
Mit PrintCom7 erzeugen Sie im Handumdrehen ein passendes 
Prüfprotokoll, welches alle notwendigen Informationen enthält.

PrintCom RESULTS

Ihr Logo

Prüfprotokoll

PrintComPrintCom RESULTS

Personalisierbarer Bereich mit 
Ihrem Firmenlogo und Ihrer Anschrift

Allgemeine Motordaten,
Datum und Uhrzeit, etc.

Übersicht aller Messergebnisse
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Technische Daten

Prüfmethoden

Stoßspannung

Stoßspannung

Prüfspannung  12 V  

Auswertungen  Korrelation (SCHLEICH Patent)                                                            

Anzeige der Abweichungen  in % 

Vergleichsmethode  zwischen den Phasen 

Automatische Umschaltung der Messanschlüsse  ja

Ω

Widerstand

Widerstand

Messbereich  2 mΩ bis 500 kΩ 

Aufl ösung  1 µΩ  

Genauigkeit  1 mΩ - 499 kΩ ±0,5% vom Messwert ±1digit 

Anzeige der Abweichungen/Unsymmetrien  in % 

Vergleichsmethode  zwischen den Phasen 

Prüfstrom  max. 1A 

Prüfzeit  manuell  ohne Prüfzeit  

               automatischer Ablauf der Prüfdauer  eingebbar 

Vierleitertechnik  ja 

Automatische Umschaltung der Messanschlüsse  ja  

Temperaturkompensation auf 20°C (25°C)  ja*

* Der Umgebungstemperaturfühler ist zusätzlich zu bestellen (Teilenummer 403109)

KV
GΩ

Isolations-
widerstand

Isolationswiderstand | PI & DAR

Prüfspannung   max. 4 kV  

Prüfspannungsauswahl manuell  Potentiometer 300 Grad 

Prüfspannungsauswahl   ja

Isolationswiderstand   max. 100 GΩ  

Genauigkeit  

Prüfspannung 250 V < 500 kΩ                         ohne Spezifi kation 

  500 kΩ bis 200 MΩ  ±5 % 

  200 MΩ bis 1 GΩ  ±7,5 %  

  > 1 GΩ  außerhalb des Messbereichs 

Prüfspannung 500 V < 500 kΩ  ohne Spezifi kation 

  500 kΩ bis 200 MΩ  ±2,5 %

  200 MΩ bis 1 GΩ  ±10 % 

  1 GΩ bis 10 GΩ  ±25 %   

  10 GΩ bis 20 GΩ  ±50 %

  > 20 GΩ  außerhalb des Messbereichs 

Prüfspannung 1000 V < 1 MΩ  ohne Spezifi kation 

  1 MΩ bis 10 GΩ  ±2,5 % 

  10 GΩ bis 50 MΩ  ±30 %

  50 GΩ bis 100 MΩ   ±50 %

  > 100 MΩ  außerhalb des Messbereichs 

Prüfspannung 3000 V < 10 MΩ                         ohne Spezifi kation 

  10 MΩ bis 10 GΩ               ±2,5 % 

  10 GΩ bis 50 GΩ                ±20 % 

  50 GΩ bis 100 GΩ  ±50 %

  > 100 GΩ                           außerhalb des Messbereichs 

Polarisationsindex (PI)                                                  ja 

Dielektrisches Absorptionsverhältnis (DAR)              ja         

Strom                                                                               max. 3 mA  

Messung zwischen 2 Prüfsonden                                    ja – bis 4 KV 

Mit grafi scher Verlaufsdarstellung des Isolationswiderstands über die Prüfzeit                            ja

Prüfzeit manuell                                                          ohne Prüfzeit  

 automatischer Ablauf der Prüfdauer  eingebbar 

KV
mA
GΩ

Hochspannung
DC

Hochspannung DC

Prüfspannung | Messung zwischen 2 Prüfsonden  max. 4 kV  

Strom    max. 1 mA  

Prüfzeit manuell   ohne Prüfzeit   

 automatischer Prüfablauf der Prüfdauer  eingebbar

Technische Daten Prüfgerät

Netzspannung                                          externes Steckerladegerät 230V oder 110V 

Batterie                                                     Blei-Säure 12 V, 1,2 Ah

Batterieladedauer                                   4 h, volle Aufl adung 

Batterienutzungsdauer                          0,5 bis 4 h, abhängig von den Prüfungen 

Schnittstelle                                              RS232 | optional USB

Speicherkapazität   128 einzelne Messwerte 

Abmessungen (B x T x H)  280 x 170 x 95 mm  

Gewicht    2,7 kg
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Das Zubehör 

Umgebungstemperaturfühler

Teilenummer 403109

Raumtemperaturkompensation 
für die Widerstandsprüfung und 
Isolationswiderstandsprüfung

 Unser gesamtes Zubehör-Sortiment fi nden Sie auf unserer Website

Robuste Kelvinzange

Typ klein mittel groß

Öffnungsweite 10 mm 20 mm 33 mm

Andruckkraft 20 N 30 N 100 N

Vierleitertechnik ja ja ja

Messleitung ansteckbar ja ja ja

Abmessungen (L x H x B) 90 x 35 x 13 mm  165 x 65 x 20 mm  255 x 95 x 25 mm

Teilenummer 4023184 4023122 4023109

Vierleiter-Leiter Kelvinzangen in 
robuster Ausführung zur hochgenauen 
Widerstandsprüfung

 Hinweis: Zusätzliche Anschlussleitungen pro Kelvinzange erforderlich.

Robuste Kelvinzange für Klemmbrettbolzen

Bolzendurchmesser 4-10 mm 8-14 mm

Vierleitertechnik ja ja

Teilenummer 40001182 40001183

Spezielle Kelvinzangen zur 
Klemmbrettkontaktierung

 Hinweis: Zusätzliche Anschlussleitungen pro Kelvinzange erforderlich.

Anschlussleitung

Kabellänge 2 m

Teilenummer (1 Stück) 403154

Anschlussleitung pro robuster 
Kelvinzange

Die Anschlussleitungen sind an die Kelvinzangen 
(4023184, 4023122 und 4023109) ansteckbar!
Zum Prüfen werden 3 Anschlussleitungen benötigt.

Vierleiter-Prüfsonde

Zur Widerstandprüfung mit sehr hoher Präzision, z. B. zur Messung an den 
Lamellen eines Gleichstrommotors

 Hinweis:  Zum Prüfen werden 2 Vierleiter-Prüfsonden benötigt.

Kabellänge 3 m

Teilenummer (1 Stück) 4000395

Start-/Stopptaster für Vierleiter-Prüfsonden

Kabellänge 3,2 m

Teilenummer 403111

Optimal zum Starten und Stoppen der 
Prüfung, wenn man beide Prüfsonden 
in Händen hält.

 Hinweis: Passend für die Prüfsonden 4000395 und 403172

Induktionssonden zur Fehlerortung

Nutabstand 1  19 mm   2  9 mm fl exibel  3  9 mm 

Abmessungen 

(L x H x B) 130 x 30 x 25,5 mm 115 x 40 x 20 mm  120 x 20 x 25,5 mm

Kabellänge 3 m  3 m  3 m

Teilenummer 403107 403123 403106

Sonde zum Prüfen von Wicklungen 
in Statoren und Ankern nach der 
Induktionsmethode. Die Sonden 
dienen zur Lokalisierung eines 
Windungsschlusses.

1

2

3

Drehfeldsonde zur Stator-Drehrichtungsmessung

Die Drehrichtung des Stators wird mit-
tels einer Halldrehfeldsonde erfasst. 
Hierzu wird der Stator im Prüffeld an 
einer niedrigen Drehfeldspannung be-
trieben und die Drehfeldsonde in den 
zu prüfenden Stator hineingelegt.

Kabellänge 3 m

Teilenummer 403103

Motor-Drehrichtungsmessleitung

Um die Motordrehrichtung zu erken-
nen, wird diese Anschlussleitung 
benötigt. Der spannungslose, zusam-
mengebaute und verschaltete Dreh-
strommotor (Kurzschlussläufer) wird 
am Tester angeschlossen und dann die 
Motorwelle von Hand gedreht.

Kabellänge 1,5 m

Teilenummer 403112

Software

Mit PrintCom protokollieren und 
speichern Sie Ihre Prüfergebnisse 
schnell und komfortabel. PrintCom RESULTS

Teilenummer 4018182

SCHLEICH.Care für den Einsatzort im Ausland

Die deutsche Garantie beinhaltet eine 
komplette „Rundum-Sorglos-Absiche-
rung“. Mit der SCHLEICH.Care- Zusatz-
absicherung erhalten Sie diese auch 
international!

SCHLEICH.Care | Europa Teilenummer 403174

SCHLEICH.Care | weltweit Teilenummer 403175

Fußtaster zum Starten der Prüfung

Kabellänge 2 m

Teilenummer 4010611

Neutrale-Zone-Messleitung

Typ Standard Mit Booster für große Baugrößen

Kabellänge 1,5 m 1,5 m

Teilenummer 403102 403133

Zur Einstellung der neutralen Zone an DC-Motoren werden das Feld und der 
Anker (die Kohlebürsten) am MotorAnalyzer angeschlossen. Durch Drehen 
der Bürsten wird die „Neutrale Zone“ justiert.

Kelvinzangenset

Set bestehend aus 3 Stück 
Kelvinzange zur hochgenauen 
Widerstandsmessung inkl. 
Anschlussleitungen – das Set 
gehört zum Lieferumfang

Kabellänge 1,1 m

Öffnungsweite ca. 20 mm

Vierleitertechnik ja

Teilenummer 40001100
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Vertriebs- und Servicecenter

Produktion, Verwaltung & Vertriebszentrale Deutschland

Vertriebs- und Servicecenter

Vertriebscenter

Unser Service kennt keine Grenzen.
Wo auch immer Sie arbeiten, wir sind für Sie da.

Eine erstklassige Kundenbetreuung steht bei uns im Vordergrund. 
Von der umfassenden Beratung im Vorfeld, über Schulungen bis hin 
zum After-Sales-Service: Wir stehen Ihnen während des gesamten 
Prozesses zur Seite. 

Damit Sie die Funktionsvielfalt unserer Prüfgeräte voll ausschöpfen 
können, vermitteln Ihnen unsere Techniker in speziell abgestimmten 
Trainingseinheiten das notwendige Wissen. Bei Fragen oder 
Störungen bietet unser technischer Support telefonisch, online 
oder vor Ort rasche und kompetente Unterstützung. Regelmäßige 
Software-Updates und Erweiterungen stellen sicher, dass Sie immer 
mit der aktuellsten Prüfsoftware arbeiten.

Die periodische Kalibrierung der Prüfmittel ist eine essentielle 
Voraussetzung für die Qualitätssicherung. Wir kalibrieren Ihre 
Prüfmittel normgerecht – bei Ihnen vor Ort oder bei uns im Werk. 
Unsere Kalibrierstandards sind selbstverständlich auf nationale und 
internationale Normen rückführbar.

Unsere Servicecenter unterstützen Sie weltweit – 
engagiert, kompetent und zuverlässig.

Wo SCHLEICH drauf steht…
…ist Made in Germany drin.

Umfangreiche Fertigungseinrichtungen ermöglichen, dass nahezu 
sämtliche Komponenten der Prüfgeräte am Unternehmensstandort in 
Hemer für Sie konstruiert und hergestellt werden können.

Unsere Mess- und Elektronikkarten z. B. produzieren wir in sehr 
zuverlässiger und hochmoderner In-Line-SMD-Bestückungstechnik, 
die eine stabile Qualität unserer Endprodukte gewährleistet. 

In unseren Prüfgeräten arbeiten moderne High-End-Prozessoren, 
die die Messaufgaben schnell, präzise und zuverlässig erledigen. 
Auch die vielfältigsten Zubehörkomponenten wie Prüfhauben, 
Kontaktierungen, Werkstückträger mit Prüfl ingsaufnahmen oder 
Robotergreifer sowie komplette Fertigungslinien konstruieren und 
fertigen wir dank unseres modernen CNC-Maschinenparks selbst.

Was auch immer Sie prüfen wollen…
…SCHLEICH hat die Lösung!

SCHLEICH ist führender Systemanbieter im Bereich der Motoren- 
und Wicklungsprüftechnik. Wir stellen Ihnen mit unserer großen 
Produktpalette Prüfgeräte, Prüfsysteme und komplette Fertigungs-
linien für nahezu jede elektrische Prüfaufgabe bereit.

Jahrzehntelange Erfahrung, Kunden zuhören und ihre Wünsche 
aufnehmen, mit technischer Kreativität auch individuellen Aufgaben 
begegnen und diese in einem Team aus qualifi zierten Entwicklern 
und Konstrukteuren umsetzen – das sind unsere Stärken. 

Jeder einzelne unserer über 120 Mitarbeiter arbeitet täglich 
leidenschaftlich daran, den hohen Qualitätsstandard unserer 
Prüfgeräte zu garantieren und zu optimieren. Unsere Kunden, der 
Vertrieb, unsere vielen motivierten Ingenieure und Produktions-
mitarbeiter, alle gemeinsam unterstützen den Innovationsprozess 
durch unendliche Neugier, Ideen und Optimierungsvorschläge.

und Konstrukteuren umsetzen – das sind unsere Stärken. 

MotorAnalyzer2 Stoßspannungsprüfgerät MTC2 EncoderAnalyzer Dynamic-MotorAnalyzer



Erwarten Sie mehr!

SCHLEICH GmbH
An der Schleuse 11
58675 Hemer | Germany
Telefon +49 (0) 2372 9498-9498
Telefax +49 (0) 2372 9498-99
info@schleich.com
www.schleich.com

 Expect more.

Was immer Sie prüfen wollen, SCHLEICH hat die Lösung! Die SCHLEICH GmbH ist ein führender Lösungsanbieter in den Bereichen der 
elektrischen Sicherheits- und Funktionsprüftechnik sowie der Motoren- und Wicklungsprüftechnik. Vor mehr als 50 Jahren gegründet, ist 
das inhabergeführte Unternehmen mit seinen Geräten und Dienstleistungen mittlerweile in über 40 Ländern der Welt präsent. 

www.abstrakt-werbung.de

Elektromotoren- und Wicklungsprüfgeräte

Sicherheits- und Funktionsprüfgeräte

Certifi ed Quality Management ISO 9001

A
uf

gr
un

d 
de

r s
tä

nd
ig

en
 W

ei
te

re
nt

w
ic

kl
un

g 
un

se
re

r P
ro

du
kt

e 
be

ha
lte

n 
w

ir 
un

s 
te

ch
ni

sc
he

 Ä
nd

er
un

ge
n 

vo
r. 

Ir
rt

üm
er

 k
ön

ne
n 

w
ir 

ni
ch

t a
us

sc
hl

ie
ße

n.
 | 

09
17

-D
E


